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Informacje ogdine

Zaprojektowanie i wykonanie instalacji elektrycznej dla 10 szt. modernizowanych wanien
formacyjnych oraz transporteréw zatadunkowych i wytadunkowych akumulatoréw.

1. TRASY KABLOWE

Wszystkie trasy kablowe ponizej wysokos$ci 3m nalezy wykonaé ze stali kwasoodporne;j
316L (A4).

Pozostate trasy kablowe ocynkowane + malowanie proszkowe dwustronnie na kolor biaty
(RAL2/9010).

Wszystkie zawiesia tras kablowych nalezy wykonanaé pretem gwintowanym M10 ze stali
kwasoodporne;j.

2. SIATKA UZIEMIAJACA
W nowej posadzce nalezy wykonaé siatke uziemiajgcg wykonang ptaskownikiem
30x4mm ze stali kwasoodpornej 316L (A4). Na wszystkich stupach konstrukcyjnych
hali oraz w miejscach istotnych(przenosniki, szafy zasilajace, itp.) nalezy wyprowadzié
wypustu uziemiajgce zakoriczone ztgczem SWP.

3. LINIE KABLOWE OBWODOW tADOWANIA
Jako kable obwoddéw tadowania nalezy zastosowa¢ JZ-600 5G16mm?2 i utozy¢ z
zapasem na wannie 2m oraz w pomieszczeniu prostownikdéw ze wzgledu na przysztg
wymiane prostownikéw. Dodatkowo nalezy przedstawi¢ obliczenia doboru przekroju
pod wzgledem spadku napiecia i obcigzalnosci. Wszystkie obwody fadowania od
strony wanny formacyjnej nalezy zakoniczy¢ skrzynkg przytagczeniowa prod. MultiBox
MBM362015 wykonang z poliweglanu wyposazong w zabezpieczenia przed skutkami
zwaré w rozmiarze 125A 2P 22x50 80A np (Hager LR702 125A 22x58).

4. OSWIETLENIE
Oprawy oswietleniowe nalezy zastosowaé PHILIPS WT120C LED60S/840 PSU 1500,
mocowac do ceownikdw prod. BAKS w wykonaniu ocynkowanym dwustronnie
malowanym proszkowo. Ceowniki nalezy podwiesié do sufitu za pomocg pretéw
gwintowanych M8 w wykonaniu ze stali kwasoodpornej 316L (A4).
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Wszystkie przewody nalezy zastosowac JZ-600, puszki faczeniowe w wykonaniu IP67.
Wymagany poziom natezenia oswietlenia 200Ix na wysokosci roboczej — wymagany
projekt w programie DIALUX.

Dodatkowo nalezy zastosowac o$wietlenie awaryjne pracujgce jako ewakuacyjne o
wymaganym natezeniu 1lx na poziomie posadzki.

5. SIEC PRODUKCYJNA ETHERNET
Z kazdej wanny formacyjnej do pomieszczenia steréwki nalezy utozy¢ przewdd typu
skretka S/FTP kat. 7. Istniejgca szafe sieciowq nalezy doposazy¢ w switch 48 portéw
10-gigabitowy prod. CISCO (S4600-52X-SI)

6. SZAFA ZASILANIA TRANSPORTEROW
Na potrzeby zasilania i sterowania przeno$nikami transportowymi akumulatoréw
nalezy zaprojektowac i dostarczyé nowg szafe zasilajgcg wykonang na osprzecie;
RITTAL, SIEMENS, ABB, SCHNEIDER o stopniu szczelnosci IP65 posadowiong na
podstawie o wys. 30cm wykonanej ze stali kwasoodpornej. Wszystkie wejscia kablowe
nalezy wykonac od dotu szafy. Szafe nalezy wyposazyé¢ w sterownik Siemens S7-1200
wraz z panelem HMI 15”. Sterownik i panel HMI nalezy zaprogramowa¢ w sposéb
umozliwiajgcy sterowanie i wizualizacje kazdego transportera indywidualnie.
Sterowanie ma sie odbywac lokalnie z panelu HMI oraz z komputera wizualizacji
wanien z pom. steréwki formacyjnej. Na kazdym przenosniku nalezy zamontowac
czujnik optyczny w ostonie odpornej na warunki panujgce na hali formacyjne;.
Czujniki majg petni¢ funkcje zatrzymania przy przepetnieniu. Przewody do czujnikow
nalezy zastosowac w typie JZ-600.

7. TRANSPORTERY
Wszystkie silniki przenosnikdw nalezy wyposazyé w zabezpieczenia silnikowe prod.
Schneider w obudowie GV2MC02 mocowane na podstawie wykonanej ze stali
kwasoodpornej wg. Zatgczonego projektu.
Nalezy wymieni¢ wszystkie kable zasilajgce przenosniki, facznie z przenosnikami z
poprzedniego etapu. Wszystkie kable zasilajgce nalezy zastosowac JZ-600 4G2,5mm?2

8. USZCZELNIENIA PRZECIWPOZAROWE
Wszystkie przejscia kabli przez Sciany nalezy uszczelni¢ ogniowo w klasie EI120 z
wykorzystaniem systemu HILTI CP673.

9. DOKUMENTACIA
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Po zakonczonych pracach nalezy dostarczy¢ kompletng dokumentacje powykonawczg,

oraz protokoty z pomiaréw ochronnych.

10. LIST REFERENCYJNY

Wraz z ofertg handlowg nalezy dostarczy¢ list referencyjny potwierdzajgcy realizacje
podobnego zakresu prac.




